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Bescheinigung 



Die Knapp Logistik Automation GmbH in Hart bei Graz/Osterreich und gie 
P+P MaterialfluU-Systeme GmbH in Schmolln/Deutschland haben eine 
Patentanmeldung unter der Bezeichnung 



"Kommissionieranlage" 



am 8. April 1998 beim Deutschen Patent- und Markenamt eingereicht 




Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ursprungli- 
chen Unterlagen dieser Patentanmeldung. 



Die Anmeldung hat im Deutschen Patent- und Markenamt vorlaufig die Symbole 
B 65 G und B 65 B der International Patentklassifikation erhalten. 



Munchen, den 12. Mai 1999 
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Korami s s ioni er anl age 



Zusammenfassunq 



Kotnmi s s ioni e r anl age 

Bei einer Kommissionieranlage (1) mit zumindest einem Kommis 
sionierautomaten (2), der zumindest ein Artikelregal (3) mit 
nebeneinander und ubereinander angeordneten, gegen die Hori- 
zontale geneigten Artikelkanalen (4) aufweist, in denen zu 
kommissionierende Artikel gelagert werden konnen, wobei je- 
der Artikelkanal (4) an seinem einen tiefer gelegenen Langs - 
ende eine Einrichtung zum Anhalten und Ausgeben der Artikel 
und an seinem anderen hoher gelegenen Langsende auf der Re- 
galbefiillungseite (B) mit neuen Artikeln befullbar ist, wird 
vorgeschlagen, dafi ein dem Artikelregal (3) zugeordnetes ver 
fahrbares Regalbediengerat (5) eine raumbewegliche Artikel - 
handhabe-Vorrichtung (51) mit einer Artikel stapel -Hal terung 
(52) besitzt, welche in einer im wesentlichen senkrechten 
Stellung mit einem in der Halterung auf genommenen entspre- 
chend senkrechten Artikelstapel bei jedem hoher gelegenen 
Langsende eines Artikelkanal s (4) auf der Regalbe ful lungs- 
seite (B) positionierbar ist, wobei die Artikelstapel -Halte- 
rung (52) einen in Stapelquerrichtung verschiebbaren unteren 
Einzelartikel-Ausschieber. (53) aufweist, durch welchen der 
unterste Artikel des Artikelstapels (7) der Halterung in den 
ausgewahlten Artikelkanal (4) einschiebbar ist, oder alterna 
tiv einen hochschiebbaren Artikelstapel -Hochhalter (54) auf- 
weist, durch welchen ein oberster Artikel eines hochgeschobe 
nen entweder schraggestellten Artikelstapels durch Schwer- 
kraft oder durch einen in Stapelquerrichtung verschiebbaren 
oberen Einzelartikel-Ausschieber (53) in den ausgewahlten 
Artikelkanal (4) gelangt . 



Fig. 6 



- 2 - 



Die Erfindung betrifft eine Kommissionieranlage mit zumin- 
dest einem Kommissionierautomaten, der zumindest ein Artikel- 
regal mit nebeneinander und ubereinander angeordneten, gegen 
die Horizontale geneigten Artikelkanalen aufweist, in denen 
zu kommissionierende Artikel gelagert werden konnen, wobei 
jeder Artikelkanal an seinem einen tiefer gelegenen Langs - 
ende eine Einrichtung zum Anhalten und Ausgeben der Artikel 
und an seinem anderen hoher gelegenen Langsende auf der Re- 
galbefullungsseite mit neuen Artikeln befullbar ist. Die Er- 
findung betrifft ferner ein Verfahren zum Bereitstellen und 
Einlagern von Artikeln in einer Kommissionieranlage, vorzugs- 
weise der vorgenannten Art . 

Bisher werden Fiillschachte von Konunissionierautomaten vorwie- 
gend von Hand mit neuen Artikeln beschickt . Der Vorgang ist 
vergleichsweise kosten- und zeitaufwendig. 

Fur senkrechte oder nahezu senkrechte von vorne zugangli- 
che Fiillschaciite eines Kommissionierautomaten ist gemaS 
EP 0 794 135 ein Befullen bereits teilweise automatisiert 
und rationalisiert . Hierbei wird per Automat nicht nur ein 
Einzel -Artikel, sondern gleich einen ganzer Artikelstapel 
gleichzeitig im Fullschacht eingelagert. Der Artikelstapel 
wird dabei in einem speziellen kastenartigen Magazin mit 
Langsschlitz in einer Langs seitenwand gehandhabt . Das Maga- 
zin erfullt den Zweck, dalS der Artikelstapel konsistent zu- 
sammengehalten wird, und zwar von der Einlagerungsstelle am 
Wareneingang bis zum Beschickungsvorgang selbst. Das Magazin 
ist der Form des Artikels bzw. der Mehrzahl der gestapelten 
Artikel angepaSt . Nach einem Beschickungsvorgang im Kommis- 
sionierautomaten wird das leere Magazin fur ein erneutes 
Befullen mit Artikeln zum Wareneingang zuruckgef uhrt . 

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer Kommissionier- 
anlage der eingangs genannten Art, welche mit Hilfe einfa- 



- 3 - 



cher Mittel ein wirkungsvolles Einlagern von Artikeln in 
Kommissionierautomaten mit sogenannten Durchlauf regalen und 
gegebenenf alls auch ein zweckmaSiges Bereitstellen von einzu 
lagernden Artikeln ermoglicht. 

Gelost wird die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe durch 
die im Anspruch 1 angegebenen Mittel. 

Vorteilhaft weitergebildet wird der Erf indungsgegenstand 
durch die Merkxnale der Anspruche 2 bis 30. 

Ein erf indungsgemaSes Verfahren kennzeichnet sich durch die 
Merkmale der Anspruche 31 bis 33. 

Wesen der Erfindung ist, da£ ein dem Artikelregal des Kommis 
sionierautomaten zugeordnetes verfahrbares Regalbediengerat 
eine raumbewegliche magazinlose Artikelhandhabe-Vorrichtung 
mit einer Artikelstapel-Halterung besitzt, welche in einer 
im wesentlichen senkrechten Stellung mit einem in der Halte- 
rung aufgenotnmenen entsprechend senkrechten Artikelstapel 
bei jedem hoher gelegenen Langsende eines Artikelkanals auf 
der Regalbefullungsseite positionierbar ist, wobei die Arti- 
kelstapel-Halterung einen in Stapelquerrichtung verschiebba- 
ren unteren vorzugsweise mit einem Zahlwerk ausgestatteten 
Einzelartikel-Ausschieber aufweist, durch welchen der unter- 
ste Artikel des Artikelstapels der Halterung in den ausge- 
wahlten Artikelkanal einschiebbar ist, Oder alternativ einen 
hochschiebbaren Artikelstapel -Hochhalter aufweist, durch wel 
chen ein oberster Artikel eines hochgeschobenen entweder 
schraggestellten Artikelstapels durch Schwerkraft Oder durch 
einen in Stapelquerrichtung verschiebbaren oberen vorzugswei 
se mit einem Zahlwerk ausgestatteten Einzelartikel-Ausschie- 
ber in den ausgewahlten Artikelkanal gelangt . 

Eine Artikelstapel-Halterung mit unterem Einzelartikel-Aus- 



- 4 - 



schieber weist vorzugsweise eine hohenverstellbare Fuhrung 
fur einen auszuschiebenden untersten Einzelartikel auf . 

Bevorzugt besitzt die Artikelstapel-Halterung ein Artikelsta- 
pel-Klemmplatten-Paar mit einer Artikelstapel -Auf nahme und 
einer querverstellbaren Artikelstapel -Langsklemmplatte mit 
Winkelanschlag, durch welche ein auf genonimener Artikelstapel 
in Stapelquerrichtung federnd eingespannt werden kann. Der 
Artikelstapel mufi, urn eine vertikale Bewegung zu ermogli- 
chen, fur ein Vereinzeln gelockert werden, wobei die Langs- 
klemmplatte vorzugsweise Federfinger dergestalt besitzt, daS 
sich im gelockerten Zustand kein Artikel an den Federfingern 
verhangen kann, insbesondere durch einen in einer Parkstel- 
lung sitzenden langsgerichteten Stab, welcher vorgeschoben 
wird . 

ZweckmaSigerweise weist die in jeder Betriebslage im wesent- 
lichen senkrecht gehaltene Artikelstapel-Halterung ein dop- 
pelt geneigtes Winkelblech auf, wobei ein in der Halterung 
aufgenommener Artikelstapel durch Schwerkraft in der Winkel- 
wurzel seitlich fixiert wird und bodenseitig sich der Arti- 
kelstapel entweder auf dem Einzelartikel -Ausschieber oder 
auf dem hochschiebbaren Artikelstapel -Hochhalter abstutzt. 

Fur eine rationelle Betriebsweise der Kommissionieranlage 
kann vorgesehen sein, daS die Artikelhandhabe-Vorrichtung 
nicht nur eine Artikelstapel-Halterung fur ein Befullen des 
Kotnmissionierautomaten und gegebenenf alls fur eine Entnahme 
und einen Transport eines Artikelstapels aus und zu Lagern, 
sondern zusatzlich eine raumbewegliche Artikelhandhabe-Ein- 
heit fur eine stapelweise Entnahme und einen stapelweisen 
Transport von Artikeln von einem Wareneingang oder von und 
zu einem Vorratsregal besitzt, wobei die Artikelhandhabe-Ein- 
heit und die Artikelstapel-Halterung vorzugsweise in einer 
Vertikalstellung zueinander ausrichtbar bzw. positionierbar 
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sind und ein auf der Artikelhandhabe-Einheit aufgenommener 
Artikelstapel in die Artikelstapel -Hal terung durch einen ver 
stellbaren Artikelstapel-Querschieber umlagbar ist. 

Insbesondere umfaSt die Artikelhandhabe-Einheit des raumbe- 
weglichen Regalbediengerats eine bodenseitige Artikelstapel - 
Auf nahme, einen verstellbaren Artikelstapel -Langsschieber , 
einen verstellbaren Artikelstapel-Querschieber und eine ins- 
besondere eine Reihe von Federfingern aufweisende verstell- 
bare Artikelstapel -Langsklemmplatte, welche parallel zur und 
gegenuber der Artikelstapel -Auf nahme liegt und im eingeklemm 
ten Zustand einen ohne Magazin direkt auf genoramenen Artikel- 
stapel durch die Artikelstapel -Langsklemmplatte , insbesonde- 
re durch deren Federfinger, in Stapelquerrichtung gegen die 
Artikelstapel -Auf nahme druckt . 

Anstelle der Federfinger konnen auch andere Klemm-Mittel vor 
gesehen sein, welche ein ortliches Festklettunen jedes einzel- 
nen Artikels im Artikelstapel besorgen, z.B. eine nachgiebi- 
ge, ruckstellelastische Klemmleiste. 

Vorzugsweise ist das Regalbediengerat uber ein Fuhrungs- bzw 
Schienensystem mit Oder ohne Weichen von und zu zumindest ei 
nem Vorratsregal verfahrbar und bei einem ausgewahlten seit- 
lichen Ende eines Schachts des Vorrats regal s , insbesondere 
eines Winkelblechs , positionierbar, wobei in jedem ausgewahl 
ten Schacht ein einziger zu handhabender Artikelstapel ange- 
ordnet ist bzw. werden kann und der Artikelstapel durch Ver- 
schieben in Stapelrichtung auf eine ausgerichtete Artikelauf 
nahme der Artikelhandhabe-Einheit gelangt, Oder umgekehrt 
von der Artikelauf nahme in den ausgewahlten Schacht gelangt. 

Gegebenenf alls konnen in einem einzigen Schacht bei kleinen 
Produkten auch zwei dann parallele Artikelstapel eingelagert 
werden ( M Mehrf achlastauf nahme" ) . 
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Das Vorratsregal kann ein Ubervorratsregal sein, welches dem 
Kommissionierautomaten zugeordnet ist und sich vorzugsweise 
in der Nahe des Artikelregals des Kommissionierautomaten be- 
f indec . 

Das Vorratsregal kann aber auch ein Zwischenpuf f er sein f wel- 
ciier dem Wareneingang zugeordnet ist und sich vorzugsweise 
in der Nahe der Auspackstation befindet, an welcher die Arti- 
kelstapel aus einem Uberkarton ausgepackt und zusammenge- 
stellt werden . 

Bevorzugt sind sowohl ein oder mehrere Ubervorratsregale als 
auch ein oder mehrere Zwischenpuf fer je nach GroSe der Kom- 
missionieranlage und drtliche Raumbedingungen vorhanden, wie 
auch mehrere Kommissionierautomaten vorhanden sein konnen. 

Die erf indungsgemaSe Kommissionieranlage laSt sich also in 
weiten Grenzen beliebig gestalten und insbesondere auch in 
der Zukunft ohne Schwierigkeiten erweitern. 

Die ausgepackten Artikelstapel werden zweckmafiigerweise auf 
einer Artikelstapel -Ablage zusammengestellt , welche die 
Form eines Teiles zumindest einer Regalebene des Vorratsre- 
gals aufweist, insbesondere Winkelbleche sind, wobei das 
Regalbediengerat fur eine Artikelstapelubernahme durch Ver- 
schieben auch zur Artikelstapel -Ablage uber das Schienen- 
bzw. Fiihrungs system verfahrbar und bei dieser Artikelstapel - 
Ablage, insbesondere bei einem seitlichen Ende eines Winkel- 
blechs, positionierbar ist. 

Fur eine Positionierung zum Regalbediengerat kann auch die 
Artikelstapel -Ablage verschieblich, insbesondere auf einem 
Forderband oder auf einer Rutsche verschieblich, und/oder urn 
eine Vertikalachse urn vorzugsweise 90° oder 180° drehbar 



sein . 



Die Artikelstapel -Ablage kann auch ein hohenverstellbares 
Regal rnit herausziehbaren Schubladen sein, welche manuell 
Oder automatisch bedienbar sein konnen. 

Fur ein Verstellen der Artikelstapel -Ablage kann gegebenen- 
falls ein Hand- oder FuSschalter von einer Bedienungsperson 
betatigt werden. 

Die Kotranissionieranlage la£t sich vo 11 automatisch auch so 
konzeptionieren, daS wareneingangsseitig ein Auspackautomat 
mit einem Greifarm vorgesehen ist, welcher jeweils einen vor- 
zugsweise horizontal en Artikelstapel aus einem geoffneten 
Uberkarton ergreift und auf der Artikelstapel-Ablage ablegt. 

Auch das Offnen und Anliefern des Uberkartons kann gegebenen- 
falls per Maschine erfolgen. 

Ein besonderes zweckmaSig gestaltetes Vorratsregal besitzt 
in ein oder mehreren ubereinander angeordneten Ebenen je- 
weils nebeneinander angeordnete Winkelbleche . 

Jedes Winkelblech kann horizontal verlaufen, ist jedoch in 
besonders hervorzuhebender Weise doppelt geneigt dergestalt, 
daS eine im Querschnitt rechtwinklige und in Langsrichtung 
schrage Rinne ausbildet ist, wobei die Winkelwurzel in jedem 
Langsquerschnitt der Rinne an tiefster S telle liegt und bei- 
de Winkelschenkelf lachen Anschlagf lachen fur einen aufgenom- 
menen Artikelstapel sind, und ferner am tiefsten Rinnenende 
ein losbarer, vorzugsweise niederdruckbarer Artikelanschlag 
vorgesehen ist. 

Der losbare Artikelanschlag kann nicht nur f remdbetatigt , 
sondern eigenbetatigt sein, z.B. durch einen Hubmagneten. 
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Auch kann der Artikelanschlag starr sein. In diesem Fall wer- 
den bei einer Verschiebung eines Artikelstapels die Artikel 
mit einer geeigneten Vorrichtung dariibergehoben. 

In einer Erf indungs variant e betragt die Neigung der Rinne in 
Langs richtung ca. 20° und die Neigung der Rinnenbasisf lache 
in Querrichtung ca 15°. Je schrager die Rinnenneigung in 
Langs richtung, desto groSer die eigenstandige Rutschfahig- 
keit des auflastenden Artikelstapels in der Rinne. Es hat 
sich gezeigt, daS im praktischen Betrieb bei vorgenannten 
NeigungsgroSen ein Artikelstapel mit Vorteil hinter- bzw. 
oberseitig mit einem Rollwagen stabil gehalten wird und zu- 
f riedenstellend in der Rinne rutscht, wenn eine Artikelsta- 
pel -Verlagerung im System der Kommissionieranlage vorgenom- 
men wird. Die Quemeigung von 15° fixiert einen Artikelsta- 
pel immer in der Winkelwurzel der Rinne. 

Es kann also eine Langs fixierungshilfe in der Rinne vorgese- 
hen sein, welcher den Artikelstapel gegen den Artikelan- 
schlag driickt . 

Die Langs fixierungshilfe ist zweckmafiigerweise der Rollwa- 
gen, ein langsverstellbarer angetriebener Artikelanschlag 
Oder ein f edervorgespannter Artikelanschlag. 

Es sei hervorgehoben, da£ in der vorgenannten winkligen dop- 
pelt geneigten Rinne unterschiedliche Artikelgrofien als Sta- 
pel in der Winkelwurzel fixiert gehalten werden konnen. Es 
genugt kubische Form. Mi thin kann ein einziges Winkelblech 
fur unterschiedliche Artikel verwendet werden, ohne daS die 
Gesamtanlage umgebaut werden muS. 

Das Vorratsregal kann auch ein platzsparendes Doppelregal 
sein, welches Rucken an Rucken angeordnet ist. 
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Zweckmafiigerweise besitzt die Artikelhandhabe-Einheit des 
Regalbediengerats einen Andockzapf en, welciier in eine ent- 
sprechende Aussparung bei einem ausgewahlten Schacht eines 
Vorratsregals als Zentrierungshilf e in Eingriff bringbar 
ist . 

Grundsatzlich gibt es jedoch mehrere Positionierprinzipien : 

1) Zum einen kann die Posit ionierwiederholgenauigkeit des 
Regalbediengerats ausgenutzt werden. 

2) Zum anderen kann die Feinpositionierung wie vorgenannt 
mechanisch iiber einen Andockzapfen erfolgen. 

3) SchlieSlich kann die Feinpositionierung sensorisch iiber 
eine geeignete Sensorik erfolgen, wobei auch alle vorgenann- 
ten Kombinationsmoglichkeiten denkbar sind. 

Auch kann die Artikelhandhabe-Einheit einen Anschlag, insbe- 
sondere ein Rollchen besitzen, welcher bzw. welches mit dem 
Artikelstapel-Anschlag eines Schachts fur ein Ldsen bzw. 
Niederdriicken des Artikelstapel-Anschlags in Eingriff bring- 
bar ist, wobei der Anschlag der Artikelhandhabe-Einheit auch 
der verstellbare Langsschieber selbst sein kann. 

Eine Kommissionieranlage , welche ohne gesonderte Magazine 
fur einzulagernde Artikelstapel auskommt, kennzeichnet sich 
insbesondere dadurch, dafi die Artikelstapel -Aufnahme des Re- 
galbediengerats, die Schacht- bzw. Winkelblechausbildung des 
Ubervorratsregals , des Zwischenpuf f ers und der Artikelstapel - 
Ablage beim Wareneingang hinsichtlich Lange, Breite und ge- 
gebenenfalls Neigung (Langsneigung, Querneigung) gleich aus- 
gebildet sind. 

Die Winkelblechausf uhrung des Ubervorratsregals kann aber 
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auch unterschiedlich groS ausgebildet sein. Vorzugsweise 
bestimmt man moglichst wenig Klassen, urn unterschiedlich 
grofie Artikel moglichst dicht einlagern zu konnen, wobei die 
Artikelstapel-Aufnahme des Regalbediengerats immer gleich 
bleibt (entsprechend der groSten Rasterung) . 

Eine besonders zweckmafiige Erf indungsvariante eines Regal- 
bediengerats sieht vor, die Artikelhandhabe-Einheit uber ei- 
ne Schwenkachse auf einem Schlitten zu befestigen, welcher 
auf einer Querschiene mit einer Neigung der Schachttiefe 
bzw. Schachtlangsrichtung des Vorratsregals , insbesondere 
ca. 20°, querverschieblich ist, wobei die Querschiene fest 
auf einem vertikal verschieblichen Hubschlitten des Regalbe- 
diengerats befestigt ist. 

Die Querschiene kann auch als Teleskop ausgefuhrt sein, der- 
gestalt, dafi sie in einer f eststehenden Teleskopiereinheit 
verfahren werden kann. 

Der besondere Vorteil dieser Variante ist, daS man mit wenig 
Achsen fur eine Positionierung der Artikelhandhabe-Einheit 
auskommt ( schachtparallele Achse inklusive zwei elektrische 
Zylinder fur die Anlenkung) . Auch benotigt man nur zwei 
Schieber (Langs- und Querschieber) . 

Eine andere nicht minder zweckmafiige Ausgestaltung eines Re- 
galbediengerats kennzeichnet sich dadurch, dafi die Artikel- 
handhabe-Vorrichtung zweigeteilt ist und eine separate hdhen- 
verstellbare Artikelstapel-Aufnahmeeinheit mit mehreren Win- 
kelblechen nach Art, Lage und GroSe der Artikelstapel-Aufnah- 
me bzw. des Vorratsregals aufweist, welche zumindest einen 
eigenen verstellbaren zweiten Artikelstapel-Langsschieber be- 
sitzt, wobei durch die Artikelstapel-Aufnahmeeinheit mehrere 
Artikelstapel vom Zwischenpuf f er oder von der Artikelstapel- 
Aufnahme zum Ubervorratsregal forderbar sowie ein- und aus- 
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lagerbar sind, sowie eine separate hohenverstellbare Artikel 
regal -Beschickungseinheit aufweist, welche ihrerseits zweige 
teilt ist und zum einen eine hdhenverstellbaren Einzel-Arti- 
kelstapel- Auf nahme mit dem Artikelstapel-Langsschieber und 
einem Artikelstapel-Querschieber und zum anderen eine raum- 
bewegliche Greif ereinheit bzw. Artikelhalterung mit der bo- 
denseitigen Artikelstapel -Auf nahme, der Artikelstapel -Langs - 
kiemmplatte mit Winkelanschlag und hdhenverstellbarem Fuhler 
fur einen auszuschiebenden untersten Artikel sowie den Ein- 
zelartikel-Ausschieber besitzt, wobei durch die Artikelregal 
Beschickungseinheit ein einziger ausgewahlter Artikelstapel 
vom Vorratsregal (Ubervorratsregal , Zwischenpuf f er) Oder von 
der Artikelstapel -Ablage des Wareneingangs zum Kommissionier 
automaten forderbar und dort jeder Artikel einzeln durch die 
Artikelhalterung in einen ausgewahlten schragen Artikelkanal 
des Kommissionierautomaten einlagerbar ist. 

Grundsatzlich ist es auch denkbar, daS bei einem Arbeits- 
spiel mehrere Artikelstapel vom Vorratsregal am Regalbedien- 
gerat zwischengepuf f ert und nacheinander im Kommissionierau- 
tomaten eingelagert werden konnen. 

Fur ein Einlagern der Artikel in den Kommissionierautomaten 
ist zweckmaSigerweise der Artikelstapel durch die Einzel -Ar- 
tikelstapel -Auf nahme vom Vorratsregal in Stapellangsrichtung 
durch Verschieben mit dem Artikelstapel-Langsschieber ent- 
nehmbar und zum Kommiossionierautomaten forderbar und nach 
einem Umsetzen bzw. Querverschieben des Artikelstapels von 
der Einzel -Artikelstapel -Auf nahme durch den Artikelstapel- 
Querschieber auf die bodenseitige Artikelstapel -Auf nahme der 
ausgerichteten Greif ereinheit (oder durch direkte Ubernahme 
durch die Greif ereinheit ) und nach einem Festklemmen des ge- 
samten Artikelstapels in Stapelquerrichtung durch die Feder- 
f inger-Langsklemmplatte beim ausgewahlten Kanal des Kommis- 
sionierautomaten durch Bewegen der Greif ereinheit positio- 
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nierbar und vereinzelt einlagerbar. 

Die Greif ereinheit ist bevorzugt uber eine Drehachse an ei- 
nem hohenverstellbaren Hubschlitten befestigt, welcher sei- 
nerseits an einer bodenseitig um zwei zueinander senkrechte 
Achsen angelenkte Vertikalstange des Regalbediengerats ho- 
henverschieblich ist . 

Die Vertikalstange weist zweckmaSigerweise eine kurzere Lan- 
ge auf als die Vertikalstange, an welcher die Einzel-Artikel- 
stapel-Aufnahme und die Artikelstapel -Auf nahmeeinheit hdhen- 
verschieblich sind. Der Grund hierfiir ist, daS die Hohe ei- 
nes Ubervorratregales ca . 5,5m betragen kann, wahrend die 
Hohe des Kommissionierautomaten bei ca. 2,5m liegt (wobei 
die Hohe eines Durchlauf regals , welche gegenwartig bei ca. 
2,0m- liegt, zukunftig bei automatischer Nachfullung deutlich 
groSer gewahlt werden kann, eventuell mit Einfuhrung einer 
zweiten Ausgabe-Ebene inklusive hoher gelegenem Zentralfor- 
derband) . 

Die 2,5m lange Achse kann auch Bestandteil der Hauptachse 
sein und in Form einer Tandemachse mit dieser verbunden 
sein. 

Der besondere Vorteil der zweiten Ausfuhrungsvariante ist, 
daS die Kommissionierautomat-Befullungseinheit eine ausrei- 
chend lange (ca. 2,5m) Achse besitzt, durch die ein Ver- 
schieben der Greif ereinheit langs des Kanals erleichtert 
wird. Die eigentliche Vertikalachse oder -Stange des Regal- 
bediengerats tragt nur die Auf nahmeeinheit (mehrere Artikel- 
stapel auf der einen Seite - einen einzigen Artikelstapel 
auf der anderen Seite) , welche fur hohe Vorratsregale (im 
Bereich von ca. 5,5m) ebenfalls geeignet ist. 

Auch auf der anderen Seite sind mehrere Artikelstapel zum 
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Zwischenpuf f era denkbar . Die Artikelstapelauf nahmeeinheit 
kann auch um eine vertikale Achse urn 180° drehbar sein, um 
doppelseitige Regale bedienen zu konnen . 

Bei der zweiten Ausf uhrungs variance kann es vorteilhaft 
sein, fur das Wareneinlagern und Beschicken zwei getrennte 
Gerate zu verwenden, da die Vorgange unterschiedliche Prio- 
ritaten haben konnen und somit mit einer geringeren Anzahl 
an Geraten auszukoramen ist. 

Bei jeder der vorgenannten grundsatzlichen Ausfuhrungsvarian 
ten der Artikelhandhabe-Vorrichtung ist es zweckmaSig, wenn 
das unmittelbare Einlagem in einen schragen Kanal eines Kom 
missionierautomaten nach Losen des Klemmschlusses des Arti- 
kelstapels durch geringf ugiges Zuruckversetzen der Langs - 
klemmplatte bei gleichzeitigem Ausschieben eines untersten 
Oder obersten Einzelartikels durch den Einzelartikel-Aus- 
schieber der Artikelstapel-Halterung des Regalbediengerats 
erf olgt . Der einzulagernde (nahezu oder exakt in Vertikal- 
richtung positionierte) Artikelstapel wird dann in der Arti- 
kelstapel-Halterung in Vertikalrichtung verschieblich ge- 
fuhrt gehalten, und zwar durch eine hohenverstellbare Einzel 
artikel-Ausschiebefuhrung oder einen Artikelstapel -Hochhal- 
ter und/oder beispielsweise durch einen Winkelanschlag bei 
der Langsklemmplatte . 

Um den Artikelstapel in Vertikalrichtung verschieblich zu 
halten, kann auch eine Sicherung in Form einer Vorrichtung 
vorgesehen sein, welche ein Verhangen eines Artikels in der 
Federf inger-Langsklemmplatte verhindert, zum Beispiel ein 
Rundstab, welcher aus einer Parkstellung vor die Federf inger 
geschoben werden kann. 

Durch die Erfindung wird ein Verfahren zum Bereitstellen und 
Einlagern von Artikeln in einer Kommissionieranlage geschaf- 
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fen, mit zumindest einem Kommissionier automat en, der zumin- 
dest ein Artikelregal mit nebeneinander und iibereinander an- 
geordneten, gegen die Horizontale geneigten Artikelkanalen 
aufweist, in denen zu kommissionierende Artikel gelagert wer 
den konnen, wobei jeder Artikelkanal an seinem tiefer gelege 
nen einen Langsende eine Einrichtung zum Anhalten und Ausge- 
ben der Artikel und an seinem hoher gelegenen anderen Langs- 
ende auf der Regalbefiillungsseite mit neuen Artikeln befull- 
bar ist, und sich das Verfahren besonders dadurch kennzeich- 
net, dafi ein dem Artikelregal zugeordnetes verfahrbares Re- 
galbediengerat mit einer raumbeweglichen Artikelhandhabe-Vor 
richtung mit einer Artikelstapel-Halterung in einer im we- 
sentlichen senkrechten Stellung der Halterung mit einem in 
der Halterung auf genommenen entsprechend senkreciiten Artikel 
stapel bei einem ausgewahlten hoher gelegenen Langsende ei- 
nes Artikelkanals auf der Regalbefullungsseite positioniert 
wird, wobei durch einen in Stapelquerrichtung verschiebbaren 
unteren Einzelartikel-Ausschieber der unterste Artikel des 
Artikelstapels der Halterung in den ausgewahlten Artikelka- 
nal eingeschoben wird, Oder alternativ durch einen hoch- 
schiebbaren Artikelstapel-Hochhalter ein oberster Artikel 
eines hochgeschobenen entweder schraggestellten Artikelsta- 
pels durch Schwerkraft Oder durch einen in Stapelquerrich- 
tung verschiebbaren oberen Einzelartikel-Ausschieber in den 
ausgewahlten Artikelkanal eingebracht wird. 

Daruberhinaus kann gegebenenf alls das Regalbediengerat fur 
einen Transport von kompletten Artikelstapeln vom Wareneiri- 
gang und/oder von und zu Vorrat'slagem verwendet werden. Die 
beim Kommissionierautomaten positionierten Artikelstapel wer- 
den jedoch Artikel fur Artikel dem Kommisionierautomaten zu- 
gefuhrt, wobei in einer Ausfiihrungsvariante fur eine verein- 
zelte Artikelzufuhrung vorher der Artikelstapel von einer 
Vorrichtung (Artikelhandhabe-Einheit ) auf eine andere Vor- 
richtung (Artikelstapel-Halterung) umgelagert werden kann, 
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jedoch auch eine einzige Vorrichtung des Regalbediengerats 
bei entsprechender Konzipierung der Hal terung/Greif ereinheit 
und des (gegebenenf alls versetzbaren) Einzelartikel-Ausschie 
bers bzw. des (gegebenenf alls versetzbaren) Artikelstapel - 
Hochhalters oder der (versetzbaren) Fiihrung fur einen unte- 
ren auszuschiebenden Einzelartikel samtliche vorgenannten 
Vorgange durchfiihren kann. Wird zum Beispiel bei einem Trans 
portvorgang der Einzelartikel -Ausschieber gerade- nicht bend- 
tigt, kann er von der Artikelstapel -Hal terung z.B. wegge- 
schwenkt und an dieser S telle beispielsweise ein (ebenfalis 
versetzbarer) ArtikelstapelLangsschieber gerade angeordnet 
bzw. in Funktion sein. 

Durch die Erfindung kann komplett auf gesonderte Artikelsta- 
pel -Magazine (im Gegensatz zum eingangs genannten Stand der 
Technik) verzichtet werden. Derartige Magazine brauchen mit- 
hin weder produziert, noch einem besonderen Artikelstapel 
angepafit, noch innerhalb des Systems der Kommissionieranlage 
befordert, insbesondere vom Kommissionierautomaten zum norma 
lerweise weit entfernten Wareneingang als Leergut zuruckge- 
fordert zu werden. Die Kommissionieranlage gestattet eine 
gunstige Arbeitsplatzgestaltung beim Wareneingang. Dort kon- 
nen, sowie ein Lastkraf twagen die Uberkartons mit den Arti- 
keln anliefert (z.B. den Tageskommissionierbedarf an Arti- 
keln) , die Kartons schnell und ef f ektiv kurzzeitig von mehre 
ren Personen gleichzeitig ausgepackt und die Artikelstapel 
zusammengestellt werden, etwa in einer Fruhschicht . Gleich- 
wohl besorgen das oder die Regalbediengerate (normalerweise 
uber den Arbeitstag hinweg) die Verteilung und die Einlage- 
rung der Artikel stapelweise an benotigter Stelle im Kommis- 
sionierautomaten oder an optimierter Stelle innerhalb des 
Systems der Anlage unter Ausnutzung von Vorratsregalen in 
Form von Ubervorrats regal (en) und/oder Zwischenpuf f er (n) , 
die nahezu beliebig fur eine Erweiterung oder Anderung der 
Kommissionieranlage erganzt oder umgestellt werden konnen. 
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Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausf uhrungsbeispie- 
len unter Bezugnahme auf die beigefiigte Zeichnung naher be- 
schrieben; es zeigen: 

Fig. 1 eine Kommissionieranlage mit Kommissionierautoma- 
ten, schienengebundenen Regalbediengerat en, Uber- 
vorratsregalen, Zwischenpuf f er und Auspackstation 
in einer schematischen Draufsicht, 

Fig. 2 eine Kommissionieranlage im Bereich der Auspack- 
station in einer schematischen Draufsicht ahnlich 
Figur 1, 

Fig. 3 ein Regalbediengerat nach Figur 1 gemaS einer ers- 

ten Ausfuhrungsvariante mit einer Artikelstapel-Hal- 
terung in einer Befullstellung des Kommissionier- 
automaten in einer schematischen perspektivischen 
Ansicht , 

Fig. 4 das Regalbediengerat der Figur 3 mit einer Artikel- 
stapel- Hal terung in einer Artikelstapel-Verschiebe- 
stellung, 

Fig. 5 die Artikelstapel-Halterung nach Figur 3 mit zwei 
schragen Artikelkanalen eines Kommissionierauto- 
maten, 

Fig. 6 eine Artikelstapel-Halterung mit unterem Einzelarti- 
kel-Ausschieber wahrend einer Artikelkanalbefullung 
schematisch in einer Seitenansicht , 



Fig. 7 



eine Artikelstapel-Halterung mit oberem Einzelarti- 
kel-Ausschieber wahrend einer Artikelkanalbefullung 
ahnlich Figur S f 
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eine Artikelstapel-Halterung mit oberer selbsttati- 
ger Artikelkanalbef ullung und hochschiebbarem Arti- 
kelstapel-Hochhalter, 

zwei Kommissionierautomaten und Ubervorratsregale 
nach Figur 1 mit einem anderen Regalbediengerat in 
einer Regalgasse schematisch in einer Stirnansicht , 

das Regalbediengerat nach Figur 9 mit raumbewegli- 
cher Artikelstapel-Halterung und raumbeweglicher 
Artikelhandhabe-Einheit unmittelbar nach einem Ver- 
schieben eines Artikelstapels in Stapelrichtung aus 
einem Ubervorratsregal auf die Artikelhandhabe-Ein- 
heit, 

Fig. 11 das Regalbediengerat nach den Figuren 9 und 10 in 

einer Mittelstellung der im wesentlichen senkrechten 
Artikelstapel-Halterung und der schragen Artikelhand- 
habe-Einheit mit auf genommenen Artikelstapel fur ei- 
nen Transport des Artikelstapels in der Regalgasse, 

Fig. 12 das Regalbediengerat nach Figur 11 nach einem Arti- 
kelstapel -Transport unmittelbar vor Ubergabe des im 
wesentlichen senkrechten, insbesondere leicht schra- 
gen Artikelstapels mit Parallelanordnung der Artikel- 
stapel-Halterung und der Artikelhandhabe-Einheit, 

Fig. 13 die Ubergabe eines untersten Artikels des in der 

Artikelstapel-Halterung auf genommenen Artikelstapels 
in einen Artikelkanal des Kommissionierautomaten mit 
unterer Einzelartikel-Ausschiebe-Fuhrung und unterem 
Einzelartikel-Ausschieber , 



Fig. 8 



Fig. 9 



Fig. 10 



Fig. 14 eine Artikelstapel-Halterung mit Winkelblech fur 
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eine seitliche Abstiitzung eines aufgenommenen Arti- 
kelstapels , 

Fig. 15 einen Teil des Ubervorratsregals nach Figur 9 ge- 
sehen in einer schematischen Seitenansicht von der 
Regalgasse, 

Fig. 16 eine Auspackstation mit Zwischenpuf f er und dazwi- 

schen angeordnetem Regalbediengerat in einer schema- 
tischen Vertikalansicht , 

Fig. 17 die Auspackstation nach Figur 16 gesehen schematisch 
von oben, 

Fig. 18 die Artikelhandhabe-Einheit nach den Figuren 9 bis 
13 perspektivisch im Bereich ihrer Artikelstapel- 
Auf nahme, 

Fig. 19, 20, 21 und 22 den Andockvorgang der Artikelhandhabe- 
Einheit nach Figuren 9 an ein Ubervorratsregal in 
vier Ablauf stellungen schematisch in vertikalen 
Teilschnitten, 

Fig. 23 die Artikelhandhabe-Einheit nach Figur 22 unmittel- 
bar nach Aufnahme des Artikelstapels in einer per- 
spektivischen Ansicht, 

Fig. 24 die Artikelhandhabe-Einheit nach Figur 23 unmittel- 
bar nach einem Klemmen des Artikelstapels durch 
Querverschiebung einer Langsklemmplatte , ahnlich 
Figur 10, 



Fig. 25 eine Auspackstation mit Zwischenpuf fer in einer 

schematischen Vertikalansicht ahnlich Figur 16, und 
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Fig. 26 die Auspackstation nach Figur 25 in einer schemati- 
schen Draufsicht ahnlich Figur 17. 

In Fig. 1 ist schematisch in Draufsicht eine Kommissionieran- 
lage 1 mit drei Kommissionierautomaten 2, vier Ubervorratsre- 
galen 15 und funf Arbeitsplatzen am Wareneingang E mit Arti- 
kelstapel-Ablagen und Zwischenpuf f er 16 gezeigt, wobei iiber 
ein Fiihrungs- bzw. Schienensystem 13 vier Regalbediengerate 5 
zwischen den einzelnen Bereichen verfahrbar sind. 

Eine weitere Variante des Systems ist beziiglich des Warenein- 
gangs E in Fig. 2 gezeigt. 

Jeder Kommissionierautomat 2 weist mehrere Artikelregale 3 
mit nebeneinander und ubereinander angeordneten, gegen die 
Horizontale geneigten Artikelkanalen 4 auf , in denen zu kom- 
missionierende Artikel gelagert werden konnen, wobei jeder 
Artikelkanal 4 an seinem einen tiefer gelegenen Langsende 
eine Einrichtung zum Anhalten und Ausgeben der Artikel und an 
seinem anderen hoher gelegenen Langsende auf der Regalbefiil- 
lungsseite B mit neuen Artikeln befullbar ist. 

Die Regalbediengerate 5, beispielsweise gemaS den beiden 
grundsatzlichen Varianten nach den Fig. 3 bis 8 einerseits 
und nach den Fig. 9 bis 14 andererseits , besitzen jeweils 
eine raumbewegliche Artikelhandhabe-Vorrichtung 51 mit einer 
Artikelstapel-Halterung 52, welche in einer im wesentlichen 
senkrechten Stellung mit einem in der Halterung auf genommenen 
entsprechend senkrechten Artikelstapel bei jedem hoher gele- 
genen Langsende eines Artikelkanals 4 auf der Regalbef ullungs- 
se ite B eines Kommissionierautomaten 2 positionierbar ist, 
und zwar durch wiederholgenauigkeit des Regalbediengerats , 
durch eine geeignete mechanische Feinzentrierung, durch eine 
sensorische Hilfe der Feinzentrierung oder durch eine Kombi- 
nation aus den vorgenannten drei Positionierprinzipien. 
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Die Artikelstapel -Halterung 52 weist in einzelnen Varianten 
einen in Stapelquerrichtung verschiebbaren unteren (oder obe- 
ren) Einzelartikel-Ausschieber 53 auf , durch welchen der un- 
terste (oder oberste) Artikel des Artikelstapels 7 der Hal- 
terung in den ausgewahlten Artikelkanal 4 einschiebbar ist. 

1st der Einzelartikel-Ausschieber 5 3 oben angeordnet, wird 
von einem unten angeordneten hochschiebbaren Artikelstapel- 
Hochhalter 54 der Artikelstapel 7 immer nach oben gegen den 
Ausschieber 53 gedruckt und der Artikelstapel "hoch gehal- 
ten" . Der Artikelstapel-Hochhalter schiebt nach Ausschieben 
eines Einzelartikels immer urn die Artikelhohe den Artikel- 
stapel hoch, wobei die Artikelhohe von Artikel zu Artikel 
unterschiedlich sein kann. 

In letztgenannter Ausfuhrungsvariante kann auf den oberen Ein- 
zelartikel-Ausschieber verzichtet werden, wenn - bei entspre- 
chender Schragstellung des Artikelstapels gemafi Fig. 8 ein 
hochgeschobener Artikelstapel den obersten Artikel aus der 
Artikelstapel -Hal terung 52 nach oben schiebt und dieser ober- 
ste Artikel selbsttatig durch Schwerkraft in den ausgewahlten 
Artikelkanal 4 gelangt . 

Bei einer Artikelstapel -Halterung 52 mit unterem Einzelarti- 
kel-Ausschieber 53 ist bevorzugt auch eine hohenverstellbare 
Fuhrung 55 fur einen unteren auszuschiebenden Einzelartikel 
vorgesehen. Ahnlich wie bei einem vorgenannten Artikelstapel- 
Hochhalter, so mufi auch die vorgenannte Fuhrung auf die ent- 
sprechende Artikelhohe eingestellt werden. 

Die Artikelstapel -Halterung 52 kann ein Artikelstapel -Klemm- 
platten-Paar mit einer Artikelstapel - Auf nahme 8 und einer 
querverstellbaren Artikelstapel -Langskletnmplatte 12 aufwei- 
sen, welche einen auf genommenen Artikelstapel 7 in Stapel- 
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querrichtung Q beispielsweise bei einem Verfahren des Regal - 
bediengerats federnd einspannt . 

Die in jeder Betriebslage im wesentlichen senkrecht gehaltene 
Artikelstapel-Halterung 52 kann ein doppelt geneigtes Winkel- 
blech 14 aufweisen, wobei ein in der Halterung auf genoramener 
Artikelstapel 7 durch Schwerkraft in der Winkelwurzel seit- 
lich fixiert wird und bodenseitig sich der Artikelstapel ent- 
weder auf dem Einzelartikel -Ausschieber 53 Oder auf dem hoch- 
schiebbaren Artikelstapel -Hochhalter 54 abstiitzt. 

Die Artikelhandhabe-Vorrichtung 51 kann nicht nur eine Arti- 
kelstapel-Halterung 52 fur ein Befullen des Kommissionier- 
automaten 2 und gegebenenf alls fur eine Entnahtne und einen 
Transport eines Artikelstapels aus und zu Lagern, sondem 
zusatzlich eine raumbewegliche Artikelhandhabe-Einheit 6 fur 
eine stapelweise Entnahme und einen stapelweisen Transport 
von Artikeln von einem Wareneingang E oder von und zu einem 
Vorratsregal aufweisen, wobei die Artikelhandhabe-Einheit S 
gemafi Figur 10 und die Artikelstapel-Halterung 52 vorzugs- 
weise in einer Vertikalstellung zueinander ausrichtbar bzw. 
positionierbar sind und ein auf der Artikelhandhabe-Einheit 6 
aufgenommener Artikelstapel 7 in die Artikelstapel-Halterung 
52 durch einen verstellbaren Artikelstapel -Querschieber 10 um- 
lagbar ist . 

Auch kann die Artikelhandhabe-Einheit 6 nach Figur 10 in die 
Artikelstapel-Halterung 52 einfahren, wobei dort die Federan- 
druckplatte gelost wird und der Artikelstapel vertikal ver- 
schieblich gestaltet wird, jedoch die Artikelhandhabe-Einheit 
6 in der Position der Artikelstapel-Halterung 52 wie in Figur 
13 dargestellt verbleibt. 

Wie insbesondere in Figur 3 dargestellt, kann die Artikel- 
handhabe-Einheit 6 des raumbeweglichen Regalbediengerats 5 
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eine "bodenseitige" Artikelstapel-Auf nahme 8, einen verstell- 
baren Artikelstapel -Langsschieber 9, einen verstellbaren Ar- 
tikelstapel -Querschieber 10 und eine insbesondere eine Reihe 
von Federfingern 11 aufweisende verstellbare Artikelstapel - 
Langsklemmplatte 12 besitzen, welche parallel zur und gegen- 
iiber der Artikelstapel-Auf nahme 8 liegt und im eingekl errant en 
Zustand einen direkt auf genommenen Artikelstapel 7 durch die 
Artikelstapel -Langsklemmplatte, insbesondere durch deren Fe- 
derfinger ' 11, in Stapelquerrichtung Q gegen die Artikelstapel 
Auf nahme druckt . 

Jedes Vorratsregal , sowohl Ubervorratsregal 15 als auch der 
Zwischenpuf f er 16, besitzt den gleichen Grundaufbau in Form 
eines Stativs 40 mit vier Stehern und mehreren Regalebenen in 
Form von neben einander angeordneten doppelt geneigten Winkel 
blechen 14, wie dies insbesondere den Fig. 15 und 16 zu ent- 
nehmen ist. 

Entsprechend ist auch die Artikelstapel -Ablage 18 beim Waren- 
eingang E konzipiert, wobei diese nur in einer einzigen Regal 
ebene liegt und zwei Ablagen 18 Rucken an Rucken angeordnet 
sein konnen, wie dies insbesondere den Fig. 16 und 17 zu ent- 
nehmen ist. 

Ein doppelt geneigtes Winkelblech 14 bildet eine im Quer- 
schnitt rechtwinklige und in Langs richtung schrage Rinne, wo- 
bei die Winkelwurzel in jedem Langsquerschnitt der Rinne an 
tiefster Stelle liegt und beide Winkel schenkelf lachen An- 
schlagf lachen fur einen auf genommenen Artikelstapel 7 sind, 
und ferner am tiefsten Rinnenende ein losbarer, vorzugsweise 
niederdruckbarer Artikelanschlag 20 vorgesehen ist, wie dies 
insbesondere in Fig. 20 gezeigt ist. 

Die Neigung a der Rinne in Langsrichtung betragt 19°. Die 
Neigung b der Rinnenbasisf lache in Querrichtung 15°. 
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Ein in der Rinne auf genommener Artikelstapel 7 kann eine 
Langsf ixierungshilfe aufweisen, insbesondere einen Rollwagen 
21 nach Fig. 19, welcher den Artikelstapel gegen den Artikel- 
anschlag 20 driickt . 

Wie ein doppelt geneigtes Winkelblech, so ist auch die boden- 
seitige Artikelstapel - Auf nahme 8 der Artikelhandhabe-Einheit 
des Regalbediengerats geneigt, und zwar in der Grundstellung 
bei einem Transport eines Artikelstapels von Regal zu Regal 
und bei einer Verschiebung eines Artikelstapels in Stapelrich 
tung von Regal zu Regal, nicht bei einem Positionieren und 
Einlagern in einen Kommissionierautomaten oder bei einem Umla 
gem auf die Artikelstapel -Halterung 52. In letztgenannter 
Stellung ist der Artikelstapel geklemmt gehalten, und zwar 
durch die Langklemmplatte 12, deren Federfinger 11 den in der 
Aufnahme 8 auf genommenen Artikelstapel gegen die Artikelsta- 
pel -Auf nahme 8 druckt. 

Jedes Regalbediengerat 5 ist also uber das Fuhrungs- bzw. 
Schienensystem 13 von und zu zumindest einem Vorratsregal 
verfahrbar und bei einem ausgewahlten seitlichen Ende A eines 
Schachts des Vorratsregals , namlich bei einem Winkelblech 14 
stirnseitig positionierbar ist. 

Mit besonderem Bezug auf die Fig. 19, 20, 21 und 22 kann bei 
jedem ausgewahlten Winkelblech • ein einziger zu handhabender 
Artikelstapel 7 durch Verschieben in Stapelrichtung S auf ei- 
ne ausgerichtete Art ike 1 auf nahme 8 der Artikelhandhabe-Ein- 
heit gelangen, und umgekehrt . 

Anstelle eines einzigen Artikelstapels konnen, insbesondere 
bei kleinen Artikeln, zwei parallel liegende Artikelsaulen 
oder -stapel in einem Regalschacht zu liegen kommen. 
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Das Regalbediengerat nach Fig. 9 bis 13 besitzt eine Artikel- 
handhabe-Vorrichtung 51 mit einer Artikelhandhabe-Emheit 6, 
welche uber eine Schwenkachse 24 auf einem Schlitten 25 befe- 
stigt 1st. wobei die Querschiene 26 fest oder teleskopierbar 
auf einem vertikal verschieblichen Hubschlitten 27 des Regal - 
bediengerats 5 befestigt ist 

Die Artikelhandhabe-Vorrichtung 51 weist ferner eine Artikel- 
stapel-Halterung 52 auf, welche einen Be fiil lungs schacht in 
Form eines Winkelblechs 14, eines hohenverstellbaren Nieder- 
haltebiigels bzw. einer Fuhrung 55 und eines Einzelartikel-Aus- 
schiebers 53 mit Nocken 60 bzw. Noppen oder Stollen besitzt, 
welche als Artikelanschlage bei einer Betatigung des Ausschie- 
bers 53 fungieren. 

Der Ausschiebermechanismus kann eine umlaufenden Kette mit 
Nocken, ein Zahnriemen mit Nocken oder auch ein pneumatischer 
Ausschieber sein. 

Auch kann der Ausschieber ein Zahlwerk besitzen, urn die einge- 
fullten Packungen ins Durchlauf regal (welches auch ein Durch- 
rollregal mit einer Rollenbahn sein kann) zu zahlen und some 
eine Bestandsfuhrung im Lager durchzuf uhren . 

Fur eine GroSmengenkommissionierung ist es ebenfalls moglich, 
den aus einem ubervorrat entnommenen Artikelstapel mittels 
Ausschieber dirket in einen Versandbehalter zu ubergeben. 

Der Befullungsschacht bzw. die Artikelstapel- Hal terung 52 
kann urn eine Schwenkachse 61 gedreht und entlang einer Tele- 
skopachse 62 linear verschoben werden. In der Ausgangs situa- 
tion befindet sich die Halterung 52 in einer Position, in der 
sie nicht mit der Artikelhandhabe-Einheit 6 kollidieren kann, 
zum Beispiel in Fahrtrichtung des Regalbediengerats . 
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Im Betrieb fahrt das Regalbediengerat beispielsweise zu dem 
Schacht im Ubervorratsregal mit dem zu entnehmenden Artxkel- 
stapel. Danach beginnt die Zustellbewegung der Artikelhand- 
habe-Einheit 6 uber die Zustellachse bzw. Querschiene 26, wel- 
che in Richtung der gedachten Verlangerung des Ubervorrats- 
regals 15 verfahrt. 

GemaS Fig. 19, 20 und 21 iat diese Bewegung in mehrere Funk- 
tionen geteilt: 

Zuerst wird der Anschlag 20 des Ubervorratsregals durch die 
Linearbewegung uber Rollchen 23 an der Beschickungseinhext 
nach unten gedruckt . Gleichzeitig wird der zu entnehmende 
Artikelsstapel 7 im Ubervorratsregal vom Schieber 9 der Be- 
schickungseinheit gestutzt. Wahrend dieser Bewegung erfolgt 
auch ein exaktes Positionieren der Beschickungseinhext am 
Ubervorratsregal uber eine entsprechende optische oder xnduk- 
tive Sensorik oder eine Kegelbohrung-Zentrierung 22, urn eine 
moglichst homogene Gleitflache zwischen Ubervorratsregalblech 
und Beschickungseinheit-Rutschblech zu erzielen. 

Der Kegel 22 fahrt auch entweder teleskopartig oder uber eine 
eigene Achse mit einer hoheren Geschwindigkeit als der Quer- 
schieber aus, so dafi sich keine Bauteilkollision beim Beschx- 
cken des Kanals des Kommissionierautomaten ergibt . 

GemaS Fig. 22 erfolgt nach AbschluS des Andockvorgangs das 
Entnehmen des Artikelstapels 7. Durch Verfahren des Schiebers 
9 rutscht der Artikelstapel auf das Rutschblech der Beschx- 
ckungseinheit. Kontinuierlich fahrt dabei der Stutzwagen 21 
am Ende des Artikelstapels 7 im Ubervorratsreagal nach, urn 
die integritat des Artikelstapels zu gewahrleisten. 



GemaS Fig. 23 gilt dieser Vorgang als abgeschlossen, wenn der 
letzte Artikel der Saule bzw. des Stapels auf die Beschi- 
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ckungseinheit geschoben wurde . Der Stutzwagen 21 brxngt bxs 
zu dieser Position standig seine Kraft auf den Stapel exn, urn 
ein Kippen oder Zuruckblexben der letzten Artikel zu verhxn- 



dern. 



GemaS Fig. 24 wird, nachdem sich der Artikelstapel vollstan- 
dig auf der Beschickungseinheit befindet, der Artikelstapel 
mittels der Klemmvorrichtung in Form der Langsklemmplatte 12 
in seiner Lage fixiert. 

Beim Verfahren der Beschickungseinheit kommt es, entgegen der 
Andocksituation, zum Heraufbewegen des Anschlags 20 durch 
eine Gleitbewegung an dem zuvor beschriebenen Rollchen. In 
diesem Bereich fahrt der Stutzwagen weiter mit der Artikel - 
saule bzw. dem Artikelstapel mit und wird nach einem Verfahr- 
weg von ca. 20-30mm vom bereits herauf geklappten Anschlag xm 
Ubervorratsregal sicher gehalten. Beim Entnehmen einer Pro- 
duktsaule stutzt sich der am Stutzwagen montierte Rechen ent- 
sprechend am letzten Produkt ab und wird gesichert vom auf - 
fahrenden Anschlag gehalten (Durchtauchen des Rechens durch 
das Anschlagblech) . 

Danach wird die Beschickungseinheit mittels der Zustellachse 
oder Querschiene 26 und Schlitten 25 in die Mittelposition 
verschoben. Hier erfolgt das Schwenken. mit der Schwenkachse 
24 in eine Lage, in der der Artikelstapel 7 parallel zur Hal- 
cerung 52 steht. Danach wird mittels Zustellachse bzw. Quer- 
schiene/Schlitten 25 die Artikelhandhabe-Einheit mit dem Artx- 
kelstapel 7 wie beschrieben so an die Artikelstapel-Halterung 
52 herangeschoben, daE die Vorderkante des Artikelstapels an 
der innenkante der Artikelstapel-Halterung 52 anliegt. Mxt 
einer optionalen zusatzlichen Achse kann der Artikelstapel 7 
am Ausschieber 53 aufgesetzt werden. 

Gegebenenfalls kann auf die zusatzliche verschiebbare Achse 
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verzichtet werden, um den Artikelstapel am Aufschieber aufsxt- 
zen zu lassen, well, wie in Figur 10 ersichtlich, das obere 
Ende des Artikelstapels 7 immer exakt am selben Punkt der Ar- 
tikelhandhabe-Einheit 6 positioniert 1st. Dadurch kann bex 
bekannter Position der Halterung 52 immer am selben Punkt ab- 
gesetzt werden. 

Als nachstes fahrt das Regalbediengerat 5 zum zu befullenden 
Artikelkanal 4 des Kommissionierautomaten. Hier erfolgt wxe- 
der eine genaue Positionierung in X- und Y-Richtung. Danach 
wird die Art ikelstapel -Halterung 52 mittels Teleskopachse 62 
zum Artikelkanal 4 zugestellt. Nach exakter Positionierung 
werden die Artikel mit dem Ausschieber Stuck fur Stuck xn den 
Artikelkanal 4 eingeschoben. 

Da das Regalbediengerat 5 normalerweise im Gang zwischen Uber- 
vorratsregal 15 und Befullungsseite B des Durchlauf regal s 3 
fahrt, ist es moglich, gleichzeitig an der anderen Seite des 
Durchlaufregals sowohl handisch als auch automatisch zu kom- 
missionieren. 

Mit Bezug auf Fig. 2, welche ein gegenuber Fig. 1 anders an- 
geordnetes Ubervorratsregal 15 aufweist, kann beim Warenexn- 
gang E ein Uberkarton von einer Palette 41 von einer Person 
auf einem Arbeitstisch ausgepackt werden, und es konnen Artx- 
kelstapel, beispielsweise von einer Lange von ca. 600mm, zu- 
sammengestellt sowie auf einer Ablage 16, 18 angeordnet wer- 
den. 

Dieser -Wareneingangspuf f er" 16, 18 stellt sich folgender- 
maSen dar: 

in zwei Ebenen sind jeweils ca. funf Speicherschachte vorhan- 
den wobei, um ergonomisch arbeiten zu konnen, jewexls exn 
frexer Speicherschacht in die Position P geschoben wird. Nach 
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den, Abschieben wird ein FuStaster betatigt, damit automatisch 
der nachste freie Schacht des Wareneingangspuf f ers in die 
richtige Position gefahren wird. Auch konnen altemativ die 
Schachte auf einem Forderband transporter* werden, »°»" 
auch hier jeweils ein freier Schacht in die Posit.cn P gefah- 
ren wird. Die ArtiXel werden sortenrein in die Schachte des 
wareneingangspuf f ers manuell Oder automatisch befSrdert. 

Zu diesen wareneingangsplatzen korrespondiert ein Obervorrats- 
regal 15, daE so auslegt ist, daS in ecwa ein Tagesbedarf an 
Artilceleingangen zwisohengepuff ert wird, wobei die Ltag. so 
groS ist, daS eine bestimmte Anzahl von umlaufenden Regalbe- 
diengeraten oft genug an den wareneingangsplatzen vorbeikom- 
um die entsprechend gefullten Kanale wieder zu entleeren 



men, urn aie euLo^^^ ^ - ^ 

und umzulagern. Die Auslagerung vcm Wareneingangspuf f er auf 
das Regalbediengerat 5 erfolgt in gleicher Weise wie aus dem 

Ubervorrats regal . 

Es sind jedoch noch andere Ausfuhrungsmoglichkeiten einer Ab- 
lage 18 am Wareneingang E denkbar. 

insbesondere kann gema* Fig. 15 und 16 vorgesehen sein die 
aus einem Uberkarton 17 ausgepackten Artikelstapel 7 auf ei- 
ner Doppel-Ablage 18 abzulegen, wobei die Artikelstapel -Ab- 
lage 18 urn eine Vertikalachse 19 urn 180 • drehbar ist, urn die 
abzutranspcrtierenden Artikelstapel 7 in Richtung Regalbedien- 
gerat 5 auszurichten und urn gleichermaSen die Doppel-Ablage 
18 auf der anderen Seite befullen zu konnen. 

Das Regalbediengerat 5 gerna* Fig. 16 kann (nach einer 180°- 
Drenung der Artikelhandhabe-Einheit 6 urn eine Vertikalachse 
gedreht und in Vertikal richtung nach unten verstellt werden, 
urn den Artikelstapel 7 durch Verschiebung zu ubernehmen. 
Langsneigung a und Quemeigung b der Ablage und der Aufnahme 
8 sind gleich. Beide Vorrichtungen sind exakt zueinander in 
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Langsrichtung ausgerichtet , so dafi ein Verschieben des Arti- 
kelstapels unter Ausnutzung des Gefalles mit Unterstiitzung 
des Rollwagens stattfinden kann. Der Langsschieber 9 dient 
hierbei zum einen dazu, den Artikelanschlag bei A der Ablage 
zu losen, und ferner dazu, den Artikelstapel beim Zuruckfah- 
ren "zu bretnsen" , bis der Artikelstapel vollstandig auf der 
Aufnahme 8 der Artikelhandhabe-Einheit des Regalbediengerats 
aufgenotnmen ist. Dann dient der Schieber als Artikelanschlag. 

Der Artikelanschlag A kann auch durch das Zustellen der Be- 
schickungseinheit gelost werden. Der Langsschieber selbst be- 
sitzt dann einen Rechen, der durch den Artikelanschlag durch- 
tauchen kann. Dieser Rechen bewegt beim Andocken die Produkt- 
saule ca. 20mm nach hinten, urn daraufhin die Artikelsaule un- 
ter Ausnutzung der Schwerkraft kontrolliert durch den Quer- 
schieber aufzunehmen. 

Eine weitere Auspackstation gemafi Fig. 25 und 26 stellt sich 
f olgendermaSen dar: 

Die Artikelstapel -Ablage 18 umfafit ein vertikal verschiebba- 
res Regal mit horizontal beweglichen Schubladen 50, welche 
manuell in den Bereich E einer Bedienungsperson herausgezogen 
werden konnen. Das vertikal verschiebbare Regal fahrt hierbei 
mit einer freien Ebene auf Arbeit splat zniveau. Manuell wird 
die leere Schublade 50 gemafi Zeichnung nach rechts gezogen, 
worauf man z.B. drei Kanale in Form von doppelt geneigten Win- 
kelblechen mit jeweils einem Artikelstapel 7 befullen und 
oberseitig gemaS Zeichnung rechts jeden Artikelstapel mit ei- 
nem Rollwagen stabilisieren kann. Danach wird die befixllte 
Schublade in das Regal zuruckge stellt . Per Hand- Oder Fufitas- 
ter wird dann das Regal in der Hohe (oder seitlich) ver- 
stellt, dergestalt, daS die nachste freie Schublade auf Ar- 
beitsniveau gelangt. Das Aus- und Einfahren der Schubladen 
sowie die Regal verstellung in Hohen- und/oder in Seitenrich- 
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tung kann insgesamt auch automatisch erfolgen. 

Fur Vollautomatisierung des Wareneingangs kann auch vorgese- 
hen sein, daS die aus einem Uberkarton als Schvittgut ausge- 
schiitteten Artikel maschinell ausgerichtet , von einer Lese- 
station gelesen, fur eine Chargenkontrolle kontrolliert , dann 
durch eine geeignete Maschine zu Saulen geordnet und in den 
Zwischenpuf f er gefdrdert werden. 

Die in den Fig. 3 bis 8 veranschaulichte Erf indungs variance 
eines Regalbediengerats ist hinsichtlich der Artikelhandhabe- 
Vorrichtung zweigeteilt, namlich in eine separate hohenver- 
stellbare Artikelstapel-Aufnahmeeinheit 2 8 mit mehreren Win- 
kelblechen 14 nach Art, Lage und GroSe der Artikelstapel-Auf - 
nahme 8 bzw. des Vorratsregals , welche zumindest einen eige- 
nen verstellbaren zweiten Artikelstapel-Langsschieber 29 
besitzt, wobei durch die Artikelstapel-Aufnahmeeinheit 28 
mehrere Artikelstapel 7 vom Zwischenpuf fer 16 Oder von der 
Artikelstapel-Auf nahme zum Ubervorratsregal 15 forderbar so- 
wie ein- und auslagerbar sind, und in eine separate hohen- 
verstellbare Artikelregal-Beschickungseinheit , welche ihrer- 
seits zweigeteilt ist und zum einen eine hohenverstellbare 
Einzel-Artikelstapel-Aufnahme 8' mit dem Artikelstapel-Langs- 
schieber 9 und einem weiteren Artikelstapel -Querschieber 31 
und zum anderen eine raumbewegliche Greif ereinheit 32 mit der 
bodenseitigen Artikelstapel-Auf nahme 8', der Artikelstapel - 
Langsklemmplatte 12' und dem verstellbaren Artikelstapel -Quer- 
schieber 10 besitzt, wobei durch die Artikelregal-Beschi- 
ckungseinheit ein einziger ausgewahlter Artikelstapel 7- (bei 
kurzen Artikeln gegebenenf alls zwei oder mehrere parallele 
Artikelstapel) vom Vorratsregal (Ubervorratsregal 15, Zwi- 
schenpuf fer 16) oder von der Artikelstapel-Ablage 18 des Wa- 
reneingangs E zum Kommissionierautomaten 2 forderbar und dort 
in einen ausgewahlten schrag horizontalen Kanal des Artikel - 
regals stiickweise einlagerbar ist. 
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Fur ein Einlagern des Artikelstapels in den Kommissionxerauto- 
mat-n 2 1st der Artikelstapel 7 durch die Einzel-Artikelsta- 
pel-Aufnahme 8' vom Vorratsregal in Stapellangsrichtung durch 
Ve^schieben mit dem Artikelstapel -Langsschieber 9 entnehmbar 
und zum Kommissionierautomaten 2 forderbar und nach einem Um- 
setzen bzw. Querverschieben V des Artikelstapels 7 vom der 
Einzel-Artikelstapel-Aufnahme 8- durch den weiteren Artxkel- 
stapel-Querschieber 31 auf die bodenseitige Artikelstapel - 
Aufnahme 8' der ausgerichteten Greif ereinheit bzw. Artxkel- 
stapel-Halterung 52 und nach einem Festklemmen des gesamten 
Artikelstapels in Stapelquerrichtung Q durch die Federfinger- 
Langsklemmplatte 12 beim ausgewahlten Kanal des Kommissionxer- 
automaten 2 durch Bewegen der Greif ereinheit positionxerbar 
und Artikel fur Artikel einlagerbar. 

Die Greifereinheit ist uber eine Drehachse 33 an einen hohen- 
verstellbaren Hubschlitten 34 befestigt, welcher seinersexts 
an einer bodenseitig um zwei zueinander senkrechte Achsen C, 
D angelenkte Vertikalstange 35 des Regalbediengerats 5 hohen- 
verschieblich ist . 

Die Vertikalstange 35 weist eine kurzere Lange auf als die 
vertikalstange 36, an welcher die Einzel-Artikelstapel-Auf- 
nahme 8' und die Artikelstapel-Aufnahmeeinheit 28 hohenver- 
schieblich sind. 

GemaS den Figuren 3 bis 8 kann also das kombinierte Waren- 
einlagerungs-Beschickungsgerat aus dem Wareneingang mxt Hxlfe 
der wareneingangseinheit Artikelsaulen 7 aus schraggestell- 
ten zum Gerat hin geneigten Regalen entnehmen. Der Stapel 
wird durch den positionierten Schieber gefuhrt. Dieser Schxe- 
ber bringt am Einlagerungsort die Ware auch in das Regal exn. 
Der Schieber ist verfahrbar uber mehrere Artikelstapel bzw. 
Produktstangen auf der Wareneinlagerungseinheit . Die Waren- 
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einlagerungseinheit und die Beschickungseinheit sind auf der 
Achse 36 senkrecht verfahrbar bis zu einer Hohe von ca. 5,5m. 
Das Gerat selbst ist schienengebunden, kurvengangig und di- 
rekt an den Regalzeilen gefuhrt und kann insbesondere uber 
gesteuerte Weichen in Kurzschliissen bzw. kurzen Kreisen ge- 
fahren werden, dergestalt, dafi der gesamte Lagerbereich abge- 
deckt werden kann. Durch Erhohung der Anzahl der Regalbedien- 
gerate kann die gesamte Anlage erweitert werden. 

Die Beschickungseinheit besteht im wesentlichen aus zwei Kom- 
ponencen: Der Entnahme aus dem Regal mittels Schieber und der 
Beschickung mit einer schwenkbaren Achse 35. Die zu beschi- 
ckende Hohe bei Kommissionierautomaten liegt bei ca. 2m bis 
2,5m, d.h. die Beschickungseinrichtung mufi nicht unbedingt 
bis zum hochsten Regalboden zur Ubernahme der Ware fahren. 
Dies wird durch die Entnahme einhe it und Abschieben der entnom- 
menen Ware in den Greifer bzw. die Halterung 52 durchgef uhrt . 

Die Auslagerungseinheit positioniert am entsprechenden Regal- 
schacht, lost eine Bremse und ubemimmt durch Zuruckfahren 
des Schiebers 9 den Stapel 7 auf die schrage Ebene . Dann 
fahrt diese Einheit in den Bereich der Beschickungseinheit, 
die vor den Artikelstapel positioniert wird. Dieser Artikel- 
stapel wird mit dem Schieber 31 in den Greifer geschoben, der 
hintere Anschlag wird durch die verschiebbare Platte bzw. den 
Querschieber 10 hergestellt. Durch diesen Anschlag wird er- 
reicht, dafi die Artikelvorderkante bei der Beschickung immer 
an gleicher Stelle ist. 

Wenn auch doppelt geneigte Winkelbleche als Unterlage bzw. 
Ablage von Stapeln besonders vorteilhaft sind, versteht es 
sich, daS auch eine Einf ach-Neigung von Winkelblechen oder 
eine Horizontalanordnung moglich ist, wenn entsprechende An- 
triebe und Fixierungshilf en fur den Artikelstapel vorgesehen 
sind . 
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Es sei noch angemerkt , dafi in den unteranspruchen enthaltene 
selbstandig schutzfahige Merkmale trotz der vorgenommenen 
formalen Riickbeziehung auf den Hauptanspruch entsprechenden 
eigenstandigen Schutz haben sollen. Im iibrigen fallen samtli- 
che in den gesamten Anmeldungsunterlagen enthaltenen erfmde- 
rischen Merkmale in den Schutzumf ang der Erfindung. 
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Kommissionieranlage (1) mit zumindest einem Kommissio- 
nierautomaten (2), der zumindest ein Artikelregal (3) 
mit nebeneinander und iibereinander angeordneten, gegen 
die Horizontale geneigten Artikelkanalen (4) aufweist, 
in denen zu kommissionierende Artikel gelagert werden 
konnen, wobei jeder Artikelkanal (4) an seinem einen de- 
fer gelegenen Langsende eine Einrichtung zum Anhalten 
und Ausgeben der Artikel und an seinem anderen hoher ge- 
legenen Langsende auf der Regalbefullungsseite (B) mit 
neuen Artikeln befullbar ist, 
dadurch gekennzeichnet , 

daS ein dem Artikelregal (3) zugeordnetes verfahrbares 
Regalbediengerat (5) eine raumbewegliche Artikelhandhabe- 
vorrichtung (51) mit einer Artikelstapel-Halterung (52) 
besitzt, welche in einer im wesentlichen senkrechten 
Stellung mit einem in der Halterung auf genommenen ent- 
sprechend senkrechten Artikelstapel bei jedem hoher ge- 
legenen Langsende eines Artikelkanals (4) auf der Regal- 
befullungsseite (B) positionierbar ist, wobei die Arti- 
kelstapel-Halterung (52) einen in Stapelquerrichtung ver- 
schiebbaren unteren vorzugsweise mit einem Zahlwerk aus- 
gestatteten Einzelartikel-Ausschieber (53) aufweist, 
durch welchen der unterste Artikel des Artikelstapels 
(7) der Halterung in den ausgewahlten Artikelkanal (4) 
einschiebbar ist, oder alternativ einen hochschiebbaren 
Artikelstapel -Hochhalter (54) aufweist, durch welchen 
ein oberster Artikel eines hochgeschobenen entweder 
schragges tell ten Artikelstapels durch Schwerkraft oder 
durch einen in Stapelquerrichtung verschiebbaren oberen 
vorzugsweise mit einem Zahlwerk ausgestatteten Einzel- 
artikel-Ausschieber (53) in den ausgewahlten Artikelka- 
nal (4) gelangt. 



Kommissionieranlage nach Anspruch l, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS eine Artikelstapel-Halterung (52) mit unterem Einzel- 
artikel-Ausschieber (53) eine hohenverstellbare Fuhrung 
(55) fur einen unteren auszuschiebenden Einzelartikel 
aufweist . 

Kommissionieranlage nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die Artikelstapel-Halterung (52) ein Artikelstapel- 
Klemmplatten-Paar mit einer Artikelstapel-Aufnahme (8) 
und einer querverstellbaren Artikelstapel -Langsklemmplat- 
te (12) aufweist, durch welche ein auf genommener Artikel- 
stapel (7) in Stapelquerrichtung (Q) fedemd eingespannt 
werden kann. 

Kommissionieranlage nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die in jeder Betriebslage im wesentlichen senkrecht 
gehaltene Artikelstapel-Halterung (52) ein doppelt ge- 
neigtes Winkelblech (14) aufweist, wobei ein in der Hal- 
terung auf genommener Artikelstapel (7) durch Schwerkraft 
in der Winkelwurzel seitlich fixiert wird und bodensei- 
tig sich der Artikelstapel entweder auf dem Einzelarti- 
kel -Ausschieber (53) oder auf dem hochschiebbaren Arti- 
kelstapel -Hochhalter (54) abstutzt. 

Kommissionieranlage nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die Artikelhandhabe-Vorrichtung (51) nicht nur eine 
Artikelstapel-Halterung (52) fur ein Befullen des Kommis- 
sionierautomaten (2) und gegebenenf alls fur eine Entnah- 
me und einen Transport eines Artikelstapels aus und zu 
Lagem. sondern zusatzlich eine raumbewegliche Artikel- 
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handhabe-Einheit (6) fur eine stapelweise Entnahme und 
einen stapelweisen Transport von Artikeln von einem Wa- 
reneingang (E) oder von und zu einem Vorratsregal auf- 
weist, wobei die Artikelhandhabe-Einheit (6) und die Ar- 
tikelstapel-Halterung (52) vorzugsweise in einer Verti- 
kalstellung zueinander ausrichtbar bzw. positionierbar 
sind und ein auf der Artikelhandhabe-Einheit (6) aufge- 
nommener Artikelstapel (7) in die Artikelstapel -Halte- 
rung (52) durch einen verstellbaren Artikelstapel -Quer- 
schieber (10) umlagerbar ist. 

6. Kommissionieranlage nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet , 

dafi die Artikelhandhabe-Einheit (6) des raumbeweglichen 
Regalbediengerats (5) eine bodenseitige Artikelstapel- 
Aufnahme (8) , einen verstellbaren Artikelstapel -Langs - 
schieber (9) , einen verstellbaren Artikelstapel -Quer- 
schieber (10) und eine insbesondere eine Reihe von Fe- 
derfingern (11) aufweisende verstellbare Artikelstapel - 
Langsklemmplatte (12) aufweist, welche parallel zur und 
gegenuber der Artikelstapel- Auf nahme (8) liegt und im 
eingeklemmten Zustand einen direkt auf genoramenen Arti- 
kelstapel (7) durch die Artikelstapel -Langsklemmplatte, 
insbesondere durch deren Federfinger (11) , in Stapelquer- 
richtung (Q) gegen die Artikelstapel -Auf nahme druckt . 

7. Kommissionieranlage nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS das Regalbediengerat (5) uber ein Fuhrungs- bzw. 
Schienensystem (13) von und zu zumindest einem Vorrats- 
regal verfahrbar und bei einem ausgewahlten seit lichen 
Ende (A) eines Schachts des Vorratsregals, insbesondere 
eines Winkelblechs (14) , positionierbar ist, wobei in 
jedem ausgewahlten Schacht zumindest ein einziger zu 
handhabender Artikelstapel (7) angeordnet ist bzw. wer- 
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den kann and der Artikelstapel durch Verschieben m Sta- 
pelrichtung (S) auf eine ausgerichtete Artikelauf nahme 
(8) der Artikelhandhabe-Einheit gelangt, oder umgekehrt 
von der Art ike 1 auf nahme in den ausgewahlten Schacht ge- 
langt, wobei das Fuhrungs- bzw. Schienensystem (13) auch 
Weichen aufweisen kann. 

r . Kommissionieranlage nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet , 

da* das Vorratsregal ein ubervorratsregal (15) ist. wel- 
ches dem Kommissionierautomaten (2) zugeordnet ist and 
sich vorzugsweise in der Nahe des Artikelregals (3) des 
Kotnmissionierautomaten befindet. 

9. Kommissionieranlage nach einem der Anspruche 7 oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi das vorratsregal ein Zwischenpuf f er (16) ist, wel- 
cher dem Wareneingang (E) zugeordnet ist und sich vor- 
zugsweise in der Nahe der Auspackstation befindet, an 
welcher die Artikelstapel (7) aus einem Uberkarton (17) 
ausgepackt und zusammengestellt werden. 

10. Kommissionieranlage nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die ausgepackten Artikelstapel (7) auf einer Artikel- 
stapel -Ablage (18) zusammengestellt werden, welche die 
Form eines Teiles zumindest einer Regalebene des Vorrats- 
regals aufweist, insbesondere Winkelbleche (14) sind, 
wobei das Regalbediengerat (5) fur eine Artikelstapel - 
ubernahme durch Verschieben auch zur Artikelstapel -Ab- 
lage (18) uber das Schienen- bzw. Fuhrungs system (13) 
verfahrbar und bei dieser, Artikelstapel -Ablage, insbeson- 
dere bei einem seitlichen Ende (A) eines Winkelblechs . 
positionierbar ist. 



Kotnmissionieranlage nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi fur eine Positionierung zum Regalbediengerat auch 
die Artikelstapel-Ablage (18) verschieblich, insbeson- 
dere auf einem Forderband Oder auf einer Rutsche ver- 
schieblich, und/oder urn eine Vertikalachse (19) urn vor- 
zugsweise 90° Oder 180° drehbar ist . 

Kotnmissionieranlage nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS fur ein Verstellen der Artikelstapel-Ablage (18) ein 
Hand- Oder FuSschalter vorgesehen ist. 

Kotnmissionieranlage nach einem der Anspruche 10 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS ein Auspackautomat mit einem Greif arm vorgesehen 
ist, welcher jeweils einen vorzugsweise horizontalen 
Artikelstapel aus einem geoffneten Uberkarton ergreift 
und auf der Artikelstapel-Ablage (18) ablegt. 

Kotnmissionieranlage nach einem der Anspruche 7 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi das Vorratsregal in ein oder mehreren ubereinander 
angeordneten Ebenen jeweils nebeneinander angeordnete 
Winkelbleche (14) besitzt. 

Kommissionieranlage nach einem der Anspruche 7 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS das Winkelblech (14) doppelt geneigt ist und eine im 
Querschnitt rechtwinklige und in Langsrichtung schrage 
Rinne ausbildet, wobei die Winkelwurzel in jedem Langs - 
querschnitt der Rinne an tiefster Stelle liegt und beide 
Winkelschenkelflachen Anschlagf lachen fur einen aufge- 
nommenen Artikelstapel (7) sind, und ferner am tiefsten 
Rinnenende ein losbarer, vorzugsweise niederdnickbarer 
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Artikelanschlag (20) vorgesehen ist. 

16. Kommissionieranlage nach Anspruch 15, 
dadurch gekennzeichnet , 

daS die Neigung (a) der Rinne in Langsrichtung ca . 20° 
und die Neigung (b) der Rinnenbasisf lache in Querrich- 
tung ca. 15° betragt . 

17. Kommissionieranlage nach Anspruch 15 oder 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS ein in der Rinne auf genommener Artikelstapel (7) 
eine Langsf ixierungshilf e aufweist, welcher den Artikel- 
stapel gegen den Artikelanschlag (20) druckt . 

18. Kommissionieranlage nach Anspruch 17, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Langsf ixierungshilf e ein Rollwagen (21) ist. 

19. Kommissionieranlage nach einem der Anspruche 7 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Langsf ixierungshilf e ein langsverstellbarer an- 
getriebener Artikelanschlag ist. 

20. Kommissionieranlage nach Anspruch 17, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Langsf ixierungshilf e ein f edervorgespannter Arti- 
kelanschlag ist . 

21. Kommissionieranlage nach einem der Anspruche 14 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi das Vorratsregal ein Doppelregal ist, welches Rucken 
an Rucken angeordnet ist. 



22. Kommissionieranlage nach einem der Anspruche 1 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, 
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daS die Artikelhandhabe-Einheit des Regalbediengerats 
einen Andockzapfen (22) besitzt, welcher in eine ent- 
sprechende Aussparung bei einem ausgewahlten Schacht 
eines Vorratsregals als Zentrierungshilf e in Eingriff 
bringbar ist . 

23. Kommissionieranlage nach einem der Anspruche 1 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Artikelhandhabe-Einheit einen Anschlag, insbeson 
dere ein Rollchen (23) besitzt, welcher mit dem Artikel- 
stapel -Anschlag (20) eines Schacht s fur ein Losen bzw. 
Niederdriicken des Artikelstapel-Anschlags in Eingriff 
bringbar ist, wobei der Anschlag der Artikelhandhabe-Ein 
heit auch der verstellbare Artikelstapel-Langsschieber 
(9) selbst sein kann. 

24. Kommissionieranlage nach einem der Anspruche 1 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet , 

daS die Artikelstapel-Auf nahme (8) des Regalbediengerats 
(5) , die Schacht- bzw. Winkelblechausbildung des Ubervor 
ratsregals (15) , des Zwischenpuf f ers (16) und der Arti- 
kelstapel-Ablage (18) beim Wareneingang (E) hinsichtlich 
Lange, Breite und gegebenenf alls Neigung (Langsneigung 
(a) , Querneigung (b) ) gleich ausgebildet sind, wobei 
auch das Ubervorratsregal (IS) und/oder der Zwischenpuf - 
fer (16) unterschiedlich groS sein konnen, vor all em in 
der Breite. 

25. Kommissionieranlage nach einem der Anspruche 1 bis 24, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Artikelhandhabe-Einheit (6) uber eine Schwenk- 
achse (24) auf einem Schlitten (25) befestigt ist, wel- 
cher auf einer Querschiene (26) mit einer Neigung (a) 
der Schachttiefe bzw. Schachtlangsrichtung des Vorrats- 
regals, insbesondere ca. 20°, querverschieblich ist, 
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wobei die Querschiene (26) fest oder teleskopierbar auf 
einem vertikal verschieblichen Hubschlitten (27) des 
Regalbediengerats (5) befestigt ist. 

26. Kotnmi ss ion ie rani age nach einem der Anspruche 1 bis 24, 
dadurch gekennzeichnet , 

daS die Artikelhandhabe-Vorrichtung (51) zweigeteilt ist 
und eine separate hohenverstellbare Artikelstapel -Auf nah- 
meeinheit (28) mit mehreren Winkelblechen (14) nach Art, 
Lage und GroSe der Artikelstapel-Auf nahme (8) bzw. des 
vorratsregals aufweist, welche zumindest einen eigenen 
verstellbaren zweiten Artikelstapel-Langsschieber (9') 
besitzt, wobei durch die Artikelstapel-Auf nahmeeinheit 
(28) mehrere Artikelstapel (7) vora Zwischenpuf f er (16) 
Oder von der Artikelstapel -Auf nahme zura Ubervorratsregal 
(15) forderbar sowie ein- und auslagerbar sind, sowie 
eine separate hohenverstellbare Artikelregal-Beschi- 
ckungseinheit aufweist, welche ihrerseits zweigeteilt 
ist und zura einen eine hdhenverstellbaren Einzel -Artikel- 
stapel -Auf nahme (8'), gegebenenf alls mehrere Einzel-Arti- 
kelstapel-Aufnahmen, mit dem Artikelstapel-Langsschieber 
(9) und einem weiteren Artikelstapel -Querschieber (31) 
und zum anderen eine raumbewegliche Greif ereinheit bzw. 
Artikelstapel -Hal terung (51) mit der bodenseitigen Arti- 
kelstapel -Auf nahme (8), der Artikelstapel-Langsklemmplat- 
te (12) mit Winkelanschlag (32) und dem verstellbaren 
Artikelstapel -Querschieber (10) sowie den Einzelarti- 
kel-Ausschieber (53) besitzt, wobei durch die Artikel- 
regal-Beschickungseinheit ein einziger ausgewahlter Arti- 
kelstapel (7) vom Vorratsregal ( Ubervorratsregal (15) , 
Zwischenpuf fer (16) ) oder von der Artikelstapel -Ablage 
(18) des Wareneingangs (E) zum Kommissionierautomaten 
(2) forderbar und dort in einen ausgewahlten Artikelka- 
nal (4) des Kommissionierautomaten (2) vereinzelt einla- 
gerbar ist . 



27. Kommissionieranlage nach Anspruch 26, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi fur ein Einlagern des Artikelstapels in den Kommis- 
sionierautomaten (2) der Artikelstapel (7) durch die Ein- 
zel -Artikelstapel -Aufnahme (8*) vom Vorratsregal in Sta- 
pellangsrichtung durch Verschieben mit dem Artikelsta- 
pel - Langs schieber (9) entnehmbar und zum Kommissionier- 
automaten (2) forderbar und nach einem Umsetzen bzw. 
Querverschieben (V) des Artikelstapels (7) vom der Ein- 
zel -Artikelstapel -Aufnahme (8 ! ) durch den weiteren Arti- 
kelstapel -Querschieber (31) auf die bodenseitige Artikel- 
stapel -Aufnahme (8') der ausgerichteten Greif ereinheit 
bzw. Artikelstapel -Hal terung (52) und nach einem Fest- 
klemmen des gesamten Artikelstapels in Stapelquerrich- 
tung (Q) durch die Federf inger-Langsklemmplatte (12) 
beim ausgewahlten Artikelkanal (4) des Kommissionierauto- 
maten (2) durch Bewegen der Greif ereinheit positionier- 
bar und vereinzelt einlagerbar ist. 

28. Kommissionieranlage nach Anspruch 26 Oder 27, 
dadurch gekennzeichnet , 

daS die Greif ereinheit bzw. Artikelstapel -Halterung (52) 
uber eine Drehachse (33) an einen hohenverstellbaren 
Hubschlitten (34) befestigt ist, welcher seinerseits an 
einer bodenseitig um zumindest eine Achse CO angelenkte 
Vertikalstange (35) des Regalbediengerats (5) hohenver- 
schieblich ist. 

29. Kommissionieranlage nach Anspruch 28, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die Vertikalstange (35) eine kiirzere Lange als die 
Vertikalstange (36) aufweist, an welcher die Einzel -Arti- 
kelstapel -Aufnahme (8*) und die Artikelstapel - Auf nahme- 
einheit (28) hohenverschieblich sind. 
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Kommissionier aril age nach einem der Anspriiche 1 bis 29, 
dadurch gekennzeichnet , 

dafi zumindest ein separates Regalbediengerat vorgesehen 
ist, welches der Artikelstapel -Ablage (18) am Warenein- 
gang (E) , dem/den Zwischenpuf f er (n) (16) und/oder 
dem/den Ubervorratsregal (en) zugeordnet bzw. dort ver- 
fahrbar ist und Artikelstapel (7) dort ubernehmen oder 
ubergeben kann, wobei das separate Regalbediengerat 
ausschliefilich eine Artikelstapel -Auf nahme (8'), vor- 
zugsweise eine Mehrf achlastauf nahme fur mehrerere Arti- 
kelstapel (7) , besitzt (d.h. nicht eine Artikelregal - 
Beschickungseinheit) , welche dem Kommissioierautomaten 
zugeordnet ist, und gegebenenf alls das separate Regal- 
bediengerat auch in einer nicht gattungsgemafien Kommis- 
sionieranlage betrieben werden kann. 

Verfahren zum Bereitstellen und Einlagern von Artikeln 
in einer Kommissionie rani age (1) , insbesondere nach ei- 
nem der Anspriiche 1 bis 30, mit zumindest einem Kotnmis- 
sionierautomaten (2) , der zumindest ein Artikelregal (3) 
mit nebeneinander und ubereinander angeordneten, gegen 
die Horizontale geneigten Artikelkanalen (4) aufweist, 
in denen zu kommissionierende Artikel gelagert werden 
konnen, wobei jeder Artikelkanal (4) an seinem tiefer 
gelegenen einen Langsende eine Einrichtung zum Anhalten 
und Ausgeben der Artikel und an seinem hoher gelegenen 
anderen Langsende auf der Regalbefullungsseite (B) mit 
neuen Artikeln befullbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi ein dem Artikelregal (3) zugeordnetes verfahrbares 
Regalbediengerat (5) mit einer raumbeweglichen Artikel - 
handhabe-Vorrichtung (51) mit einer Artikelstapel -Hal - 
terung (52) in einer im wesentlichen senkrechten Stel- 
lung der Halterung mit einem in der Halterung aufgenom- 
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menen entsprechend senkrechten Artikelstapel bei einem 
ausgewahlten hoher gelegenen Langsende eines Artikelka- 
nals (4) auf der Regalbefullungsseite (B) positioniert 
wird f wobei durch einen in Stapelquerrichtung verschieb- 
baren unteren Einzelartikel-Ausschieber (53) der untsr- 
ste Artikel des Artikelstapels (7) der Halterung in den 
ausgewahlten Artikelkanal (4) eingeschoben wird, Oder 
alternativ durch einen hochschiebbaren Artikelstapel - 
Kochhalter (54) ein oberster Artikel eines hochgescho- 
benen entweder schraggestellten Artikelstapels durch 
Schwerkraft Oder durch einen in Stapelquerrichtung ver- 
schiebbaren oberen Einzelartikel-Ausschieber (53) in den 
ausgewahlten Artikelkanal (4) eingebracht wird. 

32. Verfahren nach Anspruch 31, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS das Regalbediengerat (5) und insbesondere die Arti- 
kelstapel -Halterung (52) fur einen stapelweisen Trans- 
port von Artikeln vom Wareneingang (E) und/oder von und 
zu Vorratslagern verwendet wird. 

33. Verfahren nach Anspruch 31 Oder 32, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS eine separate Artikelhandhabe-Einheit (6) fur einen 
stapelweisen Transport und ein stapelweises Umlagem von 
Artikeln vom Wareneingang (E) und/oder von und zu Vor- 
ratslagern verwendet und fur ein stuckweises Befullen 
eines Kommissionierautomaten mit Artikeln aus dem Arti- 
kelstapel in eine ausgerichtete vorzugsweise im wesentli- 
chen senkrecht gehaltene Artikelstapel -Halterung (52) 
umgelagert wird. 
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